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ABSTRAK 

Drilling jig adalah sebuah a lat bantu yang dapat memegang, menahan, dan menempatkan benda kerja 

sekaligus mengarahkan alat potong secara cermat pada saat operasi pemesinan sedang berlangsung. 

Guide bush adalah salah satu bagian dari die set sebuah Press Tool yang berfungsi mengarahkan 

pillar guide pada saat Press Tool bekerja. Guide bush yang dipasang pada bagian upper plate diikat 

oleh 4 buah baut. Bahan dari guide bush adalah besi tuang kelabu (BTK 25) hasil dari proses 

pengecoran logam, karena masih merupakan bahan setengah jadi maka diperlukan proses pemesinan 

untuk dapat memenuhi fungsi dari sebuah guide bush. Drilling jig ini dirancang untuk memudahkan 

proses drilling dengan prinsip kerja pada satu bidang permukaan dapat dikerjakan 4 lubang diameter 

9, dengan mengarahkan alat potong mata bor terhadap drill bushing. Pencekaman guide bush 

menggunakan pengikatan mur terhadap ulir luar sebuah tiang locator dan untuk pelokasiannya 

menggunakan locating pin. 

Proses Pemesinan yang gunakan dalam pembuatan drilling jig ini adalah 

Turning, miling, Drilling, Surface grinding, Heat treatment, Welding, Benchwork, Assembling. 

Diharapkan setelah jig ini selesai, dapat dipasarkan pada penyedia guide bush PMS. 

jig dan fixture ini akan mampu memenuhi keinginan dari konsumen dan murah proses pembuatannya. 

karena lubang bor yang dibuat sudah sesuai standart. 
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IPENDAHULUAN 

Drilling jig adalah sebuah alat bantu yang dapat 

memegang, menahan, dan menempatkan benda 

kerja sekaligus mengarahkan alat potong secara 

cermat pada saat operasi pemesinan. Drilling jig 

ini dirancang untuk memudahkan proses drilling 

dengan prinsip kerja pada satu bidang permukaan 

dapat dikerjakan 4 Jubang diameter 9, dengan 

mengarahkan alat potong mata bor terhadap drill 

bushing. Salah satu dari bagian keahlian dari 

program Tool Maker ini adalah pembuatan jig & 

fixture. Pembuatan Drilling jig 0 9 mm pada guide 

bush tipe MY berdimensi 84mm x 48mm x 30mm, 

yang merupakan salah satu bagian dari die set 

sebuah press tool. 

II TUJUAN 

Diharapkan setelah jig ini selesai, dapat 

dipasarkan pada penyedia guide bush PMS. 

jig dan fixture ini akan mampu memenuhi 

keinginan dari konsumen dan murah proses 

pembuatannya. karena lubang bor yang dibuat 

sudah sesuai standart. 
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