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Abstrak 

Head Rest Holder Set merupakan salah satu komponen yang akan diproduksi oleh CV Imua Karaesa Mamifal,1ur 

yang biasa digunakan sebagai pengarah dudukan kepala pada kursi mobil yang berasal dari pabrikan mobil Jepang seperti 
Avanza, Karimun, Kijang Escudo dan lain-lain. Head Rest Holder ini memiliki lubang yang be,fungsi sebagai dudukan 

sekaligus pengarah tiang yang ada pada dudukan kepala pada kursi mobil. Selain itu juga terdapat /mop yang be,fungsi 
sebagai self-locking agar tidak mudah lepas dari pasangannya. Terdapat juga sirip yang be,fungsi sebagai penahan holder 

tetap be,pasangan dan menjaga self locking tidak mudah rusak. Dalam perancangan cetakan produk ini, penentuan posisi 
parting line utama akan sangat mempengaruhi cetakan yang akan dihasilkan. 

I. PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Masalah 

CV Imua Karaesa Manufaktur adalah perusahaan 
yang bergerak dibidang pembuatan komponen-komponen 
tool dibidang Jig and Fixture, Press Tool, Molding dan 
Die Casting. Salah satu produk yang akan di diproduksi 
adalah head rest holder. 

Head Rest Hoider Locking 

Gambar 1.1: Head Rest Holder Set 

Dalam perancangan cetakan produk ini, penentuan 
posisi parting line utama akan sangat berpengaruh pada 
cetakan yang akan dihasilkan. Dati sample produk yang 
ada, dapat disimpulkan bahwa orientasi parting line 

utama berada disepanjang produk dan parting line slider 

berada pada posisi melintang kepala produk. Namun, jika 

dianalisis lebih lanjut, dalam perancangan cetakan ini, 
posisi parting line utama dapat berada pada posisi 

melintang kepala produk dan parting line slider berada di 
sepanjang produk. Perhatikan gambar dibawah ini. 
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Gambar 1.2: Posisi Parting Line Produk

Berdasarkan analisis diatas, maka penulis ingin 
membandingkan rancangan cetakan untuk produk head 

rest holder berdasarkan dua orientasi parting line yang 
berbeda. 

1.2 Produk 

1.2.1 Fungsi produk 

Head rest holder berfungsi untuk mengarahkan 

tiang dudukan kepala agar tetap bergerak sesuai 
dengan sumbunya 

1.2.2 Gambar produk 

Gambar 1.4: Gambar produk 

1.2.3 Daftar Tuntutan 
Tuntutan 

:i, Main (Utama) 

- Material produk 

- Jumlah cavity 

- Gate 
- Mesin injeksi 

:i, Secondary {Tambahan) 

-Harga tool dan perawatannya 

-Konstruksi 

-Pemasangan ke mesin 

-Perawatan 

l 

Spesifikasi/ keterangan 

Polypropylene (PP) 

M11/1igate(edge gate) 

2 cavity 

EURO !NJ 125 TON. 

Rendah 

Sederhana dan optimal 

\1udah dipasang pada mesin 

• Mudah dirawat 

• Tool tidak mudah berkarat 
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