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ABSTRAK 

Cetakan injeksi plastik atau dikenal dengan istilah plastics injection mould adalah salah satu 
cara pengolahan / pembentukan dari bijih plastik menjadi produk plastik yang biasa kita pakai sehari­
hari. Hal ini banyak dilakukan pada industri pembuatan komponen elektronik , peralatan rumah tangga 
,part otomotif ,kosmetik sebagai kemasan maupun pada industri makanan diolah dari bahan bijih 
plastik yang diproduksi secara masal dengan menggunakan cetakan / mould.Produk yang dihasilkan 
dari cetakan plastik ini baru bisa disebut berhasil secara optimal apabila ketepatan ukuran serta 
performance produk setelah di injeksi pada mesin Injection mould sesuai dengan gambar rancangan 
yang telah dibuat dan telah sesuai dengan keinginan pemesan . Maka dari itu, untuk mencapai hasil 
tersebut maka dasar-dasar pemahaman tentang perancangan cetakan injeksi mould harus dikuasai juga 
oleh pembuat di lapangan tidak hanya oleh designer. Salah satu upaya penda:Iaman pemahaman 
tersebut adalah dengan berbagai analisa pembuatan konstruksi mould injeksi,dimana sipembuat ( yang 
melakukan permesinan di lapangan ) ,juga harus memahami keinginan / pola pikir seorang 
designer,bahkan si pembuat juga harus memberi masukan tentang konstruksi yang akan dibuat untuk 
pembuatan sebuah mould baru. Seperti yang dilakukan dalam pembuatan mould ini, yaitu menganalisa 
konstruksi mould Three Plate untuk produk tutup baygon sebelum pembuatan mould dilakukan. 

I. Pendahuluan

Latar Belakang Masalah
Dijaman globalisasi ini, banyak
bermunculan berbagai produk yang
terbuat dari berbagai macam bahan baku
dengan berbagai penerapan teknologinya
Produk-produk berteknologi ini banyak
menggunakan komponen-komponen
yang terbuat dari plastik. Dari tahun ke
tahun produksinya terus meningkat.

Seiring dengan peningkatan tersebut,
maka jumlah permintaan produksi dari
komponen plastiknya pun turut

meningkat. Oleh karena itu banyak
industri yang memerlukan alat pencetak
untuk memproduksi komponen plastik
Salah satu komponen produk plastik

tersebut adalah . tutup baygon. Tutup
baygon m1 merupakan komponen
penting dari produk baygon. Tutup ini

berfungsi sebagai penutup untuk
melindungi produk dari kerusakan,
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terutama kerusakan pad a katup 

semprotnya. 
Tutup m1 berbentuk silinder 

dengan ketebalan I mm terbuat dari 
bahan LDPE. Untuk pembuatannya, 
produk ini dicetak dengan three plate 
mold dengan jumlah kavity sebanyak 2 
buah dan jenis gate yang digunakan 
adalah pin poin gate, dimana produk dan 

runner akan terpisah secara otomatis 
sehingga tidak ada pengerjaan tambahan. 
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Gambar Produk Tutup Baygon 












